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Verschiedene Messersatze mit unterschiedlichen
Schalstarken erhaltlich:

® ® ® & Q) ©

0,9 mm 1,0 mm 1,15 mm 1,25 mm 1,35 mm 1,65 mm

Die Verarbeitung im Detalil

1. Auflegen und Zufiihren 2. Optional 2.1 Optional 4. Schalen 5. Ablage

Die gewaschene und abgelangte Frischeschnitt mit Fresh-Cut- Das Fresh-Cut-System lasst sich Die 6 Messerpaare aus hochwertigem  Am Ende des Schdlvorganges wird ... auf einem kontinuierlich laufen-
Rohware wird in die Aufnahme- System. stufenlos anpassen und ermoglicht Edelstahl erzielen aufgrund ihrer spe-  der Spargel durch ein weiteres den Forderband abgelegt und aus
prismen des Zuforderers gelegt. einen individuellen Frischeschnitt. ziellen Anordnung mit ihren 12 Schdl-  Greifersystem gefasst, ... der Maschine gefiihrt.

schnitten ein vollstandiges und rundes

Schalergebnis. Die 2-Druck-Schaltung

bewirkt ein absolut schonendes An-

legen der Messer an den Spargel.




Spargelschalen in Profiqualitat
EXZELLENTE SCHALQUALITAT — WENIGER SCHALVERLUST — HOHERE KAPAZITAT

HSM-3000 HSM-6000 HSM-9000

An diesem Schadlsystem fiihrt kein Weg vorbei!



Technische Daten

Aufstellmalle und Aufstellformen

0o

Gesamthohe .........ccooeviveiveieinn. 2.380-2.450 mm DIuck oooveiveiiiieieieeeee e min. 3 bar/max. 6 bar .
Gesamtbreite Verbrauch .......ccccoeeveiviiiniinnnnnnss ca. 350 1/h
O cmitBand ...........cooeeiiiiiiiiaiinnnnn, 2.990 mm Anschluss .......ccooevvvviiiiiieeiinn, 3/4’’ GEKA !
o « Fresh Cut und Bandverldngerung ...3.820 mm o :é 3
S Gesamtlange ............c.ccoceveeennn. 2.700 mm LUFTANSCHLUSS O]H\\ 8 5 i oﬂ\\
o Gewicht DIUCK toeiiieiiee e mind. 8 bar / max. 12 bar . = \ . S 8 2 \ .
1 cohne Bdnder ............ccocccueeeunn... 640 kg Verbrauch ..........coooiiiiiii, ca. 250 l/min. \F—‘ : ’—7/ ! _—T/
E * Mit BANdern ...........c.cccceevveeennn. 1.000 kg \ 3000 UFormation / E d s \ i 3000 2 Formarion / g
A LEISTUNG ~ = A7 . e
I ANSCHLUSSWERTE Spargeldurchmesser .................. 8-32 mm 4 s . H / % % é d g ) / é % % q
Elektrischer Anschluss Spargelldnge ............cceeeeeeeeennn. ab 100 mm 2 g : H/ s = % é = L % = : fi N
Spannung .......ceeveeiiiiiiieiieiinns 400 V/50 Hz Schalleistung .......ceeeveeeeeeeieeiiennnee. bis zu 3.600 Stangen/Std. g . g é 8 §
Leistungsaufnahme ................... 2,0 kKW ) % | i ; 7
AnschlUSs ....oeeevvvviiiiiiiieeeeeieein, CEE 16A Stecker g 5
ABMESSUNGEN (in U-Form) WASSERANSCHLUSS 2700
Gesamthohe ..........coocoiieiii. 2.380-2.450 mm Druck ..ooeeeiiiiiiiiiei e min. 3 bar/max. 6 bar
Gesamtbreite Verbrauch .......ccoovvviiiiiiinns ca. 900 l/h g

O cMitBand ..........coooiiiiiiiiiiiiinn, 3.530 mm ANSchIUSS ...ooovvvviiieiiiiiiiiieen 3/4’’ GEKA 27?0\ 7 é S

o « Fresh Cut und Bandverldngerung ... 4.360 mm \ 8 § 2 \ 8

O Gesamtlinge ..ooeovooveoreeeee, 2.700 mm LUFTANSCHLUSS — T T i ) \ -

@ Gewicht Druck ..coevvieiiiiieiieiee e min. 8 bar/max. 12 bar \ / \ /

! «ohne BaAnder ..........ccccceevuvevnnnnn. 1.100 kg Verbrauch .......ccooovvviiiiineiin, ca. 450 1/min. \f HSM-6000 U-Formation :j/ g \ﬁ: HSM-6000 Z-Formation ::/ g
E - mit Bdndern .......................... 1.580 kg // \\ g g // \\

P LEISTUNG T 5 3 S T .

I ANSCHLUSSWERTE Spargeldurchmesser .................. 8-32 mm - 2l / 8 E % §JJ / 8 3 g X
Elektrischer Anschluss Spargelldnge ..........cccceviuiennnn. ab 100 mm % .('f L/ ;é § L/ : 92
SPANNUNE ..vvevveeeeeieeeieeieennne 400 V/50 Hz SchAlleiStUNE ....cveveveveereveeeeeeean bis zu 7.000 Stangen/Std. § * 5 g g g
Leistungsaufnahme ................... 2,3 kW : i i :
Anschluss ....cocooveviiiiiiiiiiian. CEE 16A Stecker 5 £
ABMESSUNGEN (in U-Form) WASSERANSCHLUSS -
Gesamthohe ..........coceviiiinini, 2.600-2.670 mm DIuck .ooovieiiiiiiiiieee min. 3 bar/max. 6 bar 2
Gesamtbreite Verbrauch .......ccovvvviiiiinins ca. 1.000 l/h 27?0 % 1 _

O cMitBand ...........ccoeeiiiiiiiiaiiinn., 4.040 mm Anschluss .......ccooevveiueeiineeinnn, 3/4’’ GEKA \\ o g E \\ s

o - Fresh Cut und Bandverldngerung ...4.870 mm 7 | i — i j L7

) Gesamtlange ..............ococooveeee.... 2.700 mm LUFTANSCHLUSS \ )/ \ J

@) Gewicht DIUCK eeeeeeeeeeeee e min. 8 bar/max. 12 bar ‘\ — e —

: - ohne BAnder .........cccccuveeevevenn... 1.280 kg Verbrauch ...ooeeeeveeeeeieeeeeeeee, ca. 500 l/min. e g S oo fomatn g
E  Mit BANA@IN v.vvveeeeeeeeeeeeea. 1.760 kg // \\ // \\

W LEISTUNG —— _ L8 - H —

I ANSCHLUSSWERTE Spargeldurchmesser .................. 8-32 mm H / é % E % / % 3 3
Elektrischer Anschluss Spargellinge ...........ccccevveeneennn.. ab 100 mm 3 % | g E e : E
Spannung ........ocoveeiiiiiiiieiieiinn. 400 V/50 Hz Schalleistung .......ceeeeeeeeeeeiieeinnnnn. bis zu 10.000 Stangen/Std. § & B % 2 Ef
Leistungsaufnahme ................... 2,6 kW ] ! { 3
Anschluss ....cocooveviiiiiiiiiiienn. CEE 16A Stecker g E)




Anordnung und Ablauf in der Industrie

Der gesamte Ablauf des Spargelschédlens kann durch iiber ein gemeinsam genutztes Forderband.

mehrere, im Verbund angeordneter Maschinen ent- Die Schalenreste werden durch ein drittes Transport-
scheidend optimiert werden. Die Bereitstellung der band (im Schema Band 3) abgefiihrt. Die abschlieRende
Rohware (im Schema Band 1), sowie der Abtransport Qualitatskontrolle der Fertigware am Band 2 erspart
der Fertigware (im Schema Band 2), erfolgen jeweils zusatzlich Personal.

@ Schilgutzufithrung
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( SORTIEREN )
_
o @ Auflegen& @ @ Auflegen& @ @ Auflegen &
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an
HSM-9000 HSM-9000 HSM-9000 o
- [ < [
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